Nombre ZinC

Fecha 3/8/10
Codigo FT0108

Descripcion
Producto formulado con resinas acrilicas termoplasticas de secado muy rapido, junto con
polvo de zinc.
Aplicacion
Muy adecuado para el pintado de maquinaria de toda clase asi como estructuras de hierro que

requieran una manipulacidon casiinmediata después de serpintadas, y siendo también unagran
pelicula protectora en ambientes marinos e industriales.

» Construcciones metalicas. * Bricolaje » Retoques de componentes
» Automocion. » Puertas metalicas. metalicos.
* Plasticos. * Uniones de soldadura

Instrucciones de Uso

* Aplicar sobre superficies limpias y secas. Eliminar la corrosién con un cepillo de alambres. Sobre plasticos y

poliesteres aplicar una capa de anclaje.

* Aplicar en capas finas para obtener mejores resultados, siempre es mejor tres capas finas que una de gruesa,
repintable a los cinco minutos con la misma pintura.

*No aplicar sobre equipos conectados y utilizar en areas bien ventiladas.

« Solicite fichas de seguridad.

Caracteristicas

» Secado muy rapido « Buena adherencia » Excelente poder anticorrosivo.
Alto poder cubriente * No contiene Plomo
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*Las pruebas de adherencia han sido realizadas sobre placas de acero.
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